
 
 
 
 
 

1) Erläuterungen zu den mitgeltenden Werkstoffen sind der VA 918 490, Anhang 3 zu entnehmen. 

2) Grundlage für die Zertifizierung ist die VA 918 490, auf Basis der DIN EN 14532-1-3 

DB Systemtechnik 
Zertifizierungsstelle für Schweißzusätze 

14774 Brandenburg-Kirchmöser 
 

   
 

Zulassungszertifikat 
für  

Schweißzusätze und Schweißhilfsstoffe 
 
 
Hersteller: Výskumný ústav zvára ský, z.z.p.o. 
                      Ra ianska 71 
                      831 02 Bratislava 
                      Slovakai 
 
 

Schweißzusatz: Schweißpulver DB-Zulassungs-Nr.: 51.307.01 

Markenbezeichnung: Flux F 25   Geltungsdauer: 30.04.2027 

Normbezeichnung: DIN EN ISO 14174-S F AB 1 64 DC    

Geltungsbereich aufgrund der nach VA 918 490 durchgeführten Eignungsprüfung: 

 
Werkstoffgruppe nach 
CEN ISO/TR 15608 1) 

UP–Draht-/Fülldrahtelektrode 
(Norm- oder Markenbezeichnung) 

UP–Kombination 
(Normbezeichnung) 

 

 
1.2 ISO 14171-A-S2 Flux F 25   -    IT-SAW2 

 

Schweißprozess nach DIN EN ISO 4063: 121  

Schweißpositionen nach DIN EN ISO 6947: PA  

Stromart und Polung: = (+), ~ 

Bemerkungen/Schweißbedingungen:   

 

 

 

 

 

 

                                                     

Kirchmöser, den 05.04.2024                                       


