TESYDO, s.r.o.

Marianské nam. 617/1, 617 00 Brno, Ceska republika (CZ)

*/ Clen AlO, HK, TNK, CWS ANB (&len EWF, [IW a IAB) /*
*/ Member of AIO, HK, TNK, CWS ANB (member of EWF, IIW a IAB) /*

Technicka, $kolici, zkusebni, certifikaéni a inspekéni ¢innost
Technical, training, testing, certification and inspection activity

Notifikovana osoba [ Notified Body

TESYDO-COV, certifikaéni organ pro certifikaci produktil a procest svafovani ¢. 3169,
akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. dle (SN EN ISO/IEC 17065:2013

timto udéluje

CERTIFIKAT

pro proces svarovani dle CSN EN ISO 3834-2:2022

OCELOVFE KONSTRUKCE, TLAKOVE NADOBY, POTRUBNI SYSTEMY,
ZELEZNICN{ VOZIDLA

Vyskumny tstav zvaracsky z. z. p. o.
Racianska 71
831 02 Bratislava, SK

1C: 360 65 722

Tento certifikat je vydan na zdkladé splnéni poZadavki
vyspecifikovanych ve vyse uvedené normé CSN EN ISO 3834-2.

Platnost certifikatu je podmin&na pisemnym jmenovanim pracovnika svaieského dozoru
ve vyde uvedené organizaci dle CSN EN ISO 14731 a pravidelnym dozorem ze strany certifikaéniho organu.

Nedilnou soudasti tohoto certifikatu je zprava o hodnoceni a zadni strana certifikatu s detailni specifikaci.
Vysledek certifikace se tyka pouze pfedmétu posuzovani. Tento dokument je moZno reprodukovat pouze jako celek.

Cislo certifikitu: TESYDO-COV-068/2024 Certifikat je platny do: 05. 12. 2028
Cislo zpravy o hodnoceni: 068/2024

Datum a misto vystaveni prvotniho certifikéatu: 07. 12. 2018, Brno

Datum a misto vystaveni posledniho certifikatu: 06. 12. 2024, Brno

Nahrazuje certifikét &islo:

..
V 3169
Ing. Jan Opletal
Zastupce vedouciho certifika¢éniho organu
PRO OVIRENi PLATNOSTI CERTIFIKATU VOLEJTE: +420 511 188 904 600-F16-A— revize ¢.12

TECHNICKE SYSTEMOVE DOZORY ® TECHNICAL SYSTEM INSPECTIONS




Detailni specifikace

1. Druh produktu (produkti):

Ocelové konstrukee, tlakové zatizeni, potrubni systémy, Zelezniéni vozidla

2. Produktové normy nebo alternativni normy:

EN 1090-2+A1l, EN 13445-1 az 5, EN 13480-1 a7 5, EN 12732, EN 15085, EN 12952-1 a% 6,
EN 12953-1 aZ 6, EN 14732.

3. Skupina(y) ziakladnich materiala (dle CEN ISO/TR 15608)
Skupina 1.1, 1.2, 1.3, 6, 7.2, 8, 10, 22, 23, 24, 31, 42, 51

4. Proces(y) svafovani a pFibuzné procesy (dle CSN EN ISO 4063)

Ruéni obloukové svafovani obalenou elektrodou (111 — MMA)

Svafovani pod tavidlem dratovou elektrodou (121 — SAW)

Obloukové svatovani taviei se elektrodou v inertnim plynu (131 — MIG)

Obloukové svatovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu (135, 136 - MAG)

Obloukové svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu (141 — TIG)

Obloukové svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu bez ptidavného materialu (142 — TIG)
Tteci svafovani s promisenim (43- FSW)

Laserové svafovamni (52 — LW)

Péjen{ do tkosu v ochranném plynu (973)

Svafovaci procesy .~ | ' Skupiny zakladnich materidh .~
(podle CSNEN ISO 4063) - | - (podle CEN ISO/TR 15608)
43 22,23, 24
52 1.3
111 12,6
121 6
131 23
135 12,13,7,2
136 1.2/10.1
136/121 10.1
a1 1.2,72,8.1,82, 10,23, 31,42, 51,
1.1/8.1
142 7.2,8.2
973 31

5. Odpovédni pracovnici sviredského dozoru

Jméno a pifjmeni Uroveii kompetence Pracovni funkce a troven
. Komplexni Svafecsky dozor
Ing. Adam Hluzdk (EWE) podle EN ISO 14731, 6.2.2




