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	Špecifikácia postupu spájkovania
BPS

STN EN 13134: 2002

	BPS č.

	
	Spôsob spájkovania (STN EN ISO 4063: 2011)
	

	BPAR č.
	
	Smer pridávania spájky (STN EN ISO 13585: 2012)
	

	Meno spájkovača
	
	Typ spoja (STN EN ISO 13585: 2012)
	

	Výrobca: 
	Základný materiál
	ZM 1
	ZM 2

	
	Hrúbka materiálu t[mm]
	
	

	
	Vonkajší priemer D[mm]
	
	

	Skúšobná organizácia: VÚZ Bratislava
	Skupina (CR ISO 15608: 2017)

	
	

	
	Index (STN EN ISO 13585: 2012)
	
	

	Tvar spoja
	Postup spájkovania

	
	

	Podrobnosti o spájkovaní *

	Čistenie: 

	
	

	Príprava:
	

	

	Ohrievanie základného materiálu:

	Očistenie spoja:

	
	

	Prídavný materiál / spájka

	Označenie (STN EN ISO 17672: 2011)
	

	Obchodný názov
	

	Rozmery
	
	Aplikácia spájky (STN EN ISO 13585: 2012)
	

	Tavivo

	Označenie (STN EN 1045: 2001)
	

	Obchodný názov
	

	Iné informácie * 


	Vypracoval  (meno, dátum, podpis)
	Skúšajúci  (meno, dátum, podpis)

	
	


*  Ak sa požaduje                            
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